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กรมทางหลวง 
ขอกําหนดแผนสะทอนแสงชนิด Microprismatic 

(Specification of Reflective Sheeting, Microprismatic Type) 
* * * * * 

  
1. ขอบขาย 
 ขอกําหนดแผนสะทอนแสงนี้ กาํหนดประเภท ชนิด คุณสมบัติ การชกัตัวอยาง เกณฑการตัดสินและ
การทดสอบแผนสะทอนแสงที่มีสัมประสทิธิ์การสะทอนแสงสูงมาก เพื่อเพิม่ประสทิธิภาพการมองเหน็ในเวลา
กลางคนื สําหรับงานอาํนวยความปลอดภยัในงานทางทีเ่หมาะสม 
 
2. บทนิยาม 

ความหมายของคําที่ใชในขอกําหนด มีดังตอไปนี้ 
2.1 แผนสะทอนแสงชนดิ Microprismatic หมายถึง วัสดุแผนบางออนที่สามารถสะทอนแสงดวย

ตัวสะทอนแสงที่มีลักษณะเปนปริซึมขนาดเล็กมากชนิดไมมีโลหะเปนสวนประกอบ (Unmetallized Micro- 
prismatic) ฝงอยูในเนื้อฟลมที่ปดทับดวยชั้นฟลมยึดผิวหนา และมีกาวอยูดานหลงัสําหรับติดลงบนแผนวัสดุ
ผิวเรียบ 

2.2 กาวเปยก (Pressure Sensitive Adhesive Backing) หมายถงึ กาวประเภทที่ติดไดโดยไมใช
ความรอนหรือตัวทําละลายหรือมีการเตรยีมการใดๆ เมื่อลอกวัสดุปดหลังออกสามารถติดแนนกับวัสดุผิว
เรียบที่สะอาดไดทันท ี

2.3 กาวแหง (Heat Activated Adhesive Backing) หมายถงึ กาวประเภทที่ติดไดโดยใชความรอน 
เมื่อลอกวัสดุปดหลังออกแลวตองไมติดกบัวัสดุใดๆ แตจะติดแนนกับวัสดุผิวเรียบทีส่ะอาดเมื่อใหความรอน 

2.4 ตัวประกอบความสองสวาง (Luminance Factor) ณ จุดหนึ่งบนพืน้ผิวของวสัดุที่ไมแผรังสีใน
ตัวตามทิศทางและภายใตเงื่อนไขการรับแสงที่กาํหนด หมายถงึ อัตราสวนของการสองสวางของวสัดุตอการ
สองสวางของตัวแพรแสงสะทอนที่สมบูรณ (Perfect Reflecting Diffuser) ซึ่งรับแสงในลักษณะเดียวกนั 

2.5 สัมประสิทธิก์ารสะทอนแสง (Coefficient of Retroreflection) ของพืน้ผิวสะทอนแสง 
หมายถงึ ผลลัพธที่ไดจากการคํานวณตามสูตรขางลาง  

   

R’ = 
AE

⊥

I  
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              เมื่อ         R’     =    สัมประสิทธิก์ารสะทอนแสงของพืน้ผิวสะทอนแสง   มีหนวยเปน 

แคนเดลาตอลักซตอตารางเมตร  (cd lx-1 m-2) 
      I       =     ความเขมแหงการสองสวาง ของวัสดุสะทอนแสงในทิศทางการมอง 

มีหนวยเปนแคนเดลา  (cd) 
                   =     ความสวาง ทีพ่ื้นผวิสะทอนแสงซึ่งมีระนาบตัง้ฉากกับทิศทางที่แสง 

⊥
E

ตกกระทบ มหีนวยเปนลกัซ  (lx) 
      A     =     พื้นที่ของวัสดุสะทอนแสง มหีนวยเปนตารางเมตร (m2) 
 
2.6 สติมูลัสสี (Color Stimulus) หมายถงึ พลงังานการแผรังสทีีก่ระทบเขาสูตา แลวทาํใหเกิด

ความรูสึกเกี่ยวกับสี 
2.7 คาไตรสติมูลัส (Tristimulus Value) หมายถงึ ปริมาณของสติมูลัสอางองิทัง้สามที่เทียบไดกับ

สติมูลัสสีที่กาํลังพิจารณาในระบบไตรโครมาติก 
2.8 โคออรดิเนตของรงคภาวะ (Chromaticity Coordinate) หมายถึง อัตราสวนของคาไตรสติมูลัส

แตละคาตอผลรวมของคาไตรสติมูลัสทั้งสาม 
2.9 เคร่ืองเรงภาวะลมฟาอากาศ (Accelerated Weathering Machine) หมายถึง เครื่องมือที่ใช

ทดสอบความคงทนของผิวเคลือบโดยเรงภาวะลมฟาอากาศ ดวยการผึ่งผิวเคลือบกับแหลงกําเนดิแสง ความ
รอน น้าํ และอืน่ๆ ในภาวะทีค่วบคุมไว 

2.10 ความเงา (Gloss) หมายถงึ คุณสมบัติที่พืน้ผิวเคลือบสีสามารถสะทอนแสงไดเหมือนกระจกเงา 
 

3. ประเภทและชนิด 
3.1 ประเภทของแผนสะทอนแสง แบงตามลักษณะกาว เปน 2 ประเภทคือ 

3.1.1 ประเภทกาวเปยก 
3.1.2 ประเภทกาวแหง 

3.2 แผนสะทอนแสงชนิด Microprismatic กําหนดคาสมัประสิทธิ์การสะทอนแสงตามตารางที่ 1 
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ตารางที ่1  สัมประสิทธิก์ารสะทอนแสง (คาต่ําสุด) 

หนวยเปนแคนเดลาตอลักซตอตารางเมตร 
มุมของ 
การวัด 
องศา 

มุมที่แสง 
ตกกระทบ 
องศา 

ขาว เหลือง สม เขียว แดง น้ําเงิน 

0.1 -4 660 500 250 66 130 30 
0.1 +30 370 280 140 37 74 17 
0.2 -4 380 285 145 38 76 17 
0.2 +30 215 162 82 22 43 10 
0.5 -4 240 180 90 24 48 11 
0.5 +30 115 86 43 12 17 6.0 

 
 

4. คุณสมบัติ 
4.1 คุณลักษณะทั่วไป 

4.1.1 แผนสะทอนแสงตองเปนแผนแบนเรียบ ฟลมชั้นนอกและสารสะทอนแสงจะตองปรากฏ
ใหเหน็เปนเนือ้เดียวกนั การทดสอบใหทําโดยการตรวจพนิิจ 

4.1.2  ชัน้สะทอนแสง (Retroreflective Elements)  เปนชั้นทีม่ี Prismatic Lens ทําใหเกิด
การสะทอนแสง มีลักษณะเปนปริซึมฝงอยูในเนื้อฟลมปดทับดวยชัน้ฟลมยึดผิวหนา 

4.1.3 ชั้นกาว   เปนชัน้ของกาวติดอยูดานหลังของแผนสะทอนแสง  กาวทั้งสองประเภทตอง
มีคุณสมบัติเกาะยึดไดแนนเมื่อติดกับแผนทดสอบอะลูมเินียมผวิเรียบและจะหลุดลอกไดไมเกิน  50  
มิลลิเมตร (2 นิ้ว)  เมื่อทดสอบตามขอ 6.4 

4.1.4 แผนปดหลัง (Liner)  เปนแผนสาํหรบัปดดานหลงัเพื่อปองกันกาว  เมื่อตองการใชงาน
สามารถลอกออกไดสะดวก  โดยไมตองจุมน้ําหรือตัวทาํละลายใดๆ  ทัง้ตองไมฉีกขาดและไมมีกาวติดออกมา 
เมื่อทดสอบตามขอ 6.5  
 4.2 ส ี
  แผนสะทอนแสงมีสีตางๆ ดงันี ้
   ขาว 
   เหลือง 
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   สม 
   เขียว 
   แดง 
   น้ําเงิน 
   ลักษณะของสแีตละสีตองมีโคออรดิเนตของรงคภาวะ และตัวประกอบความสอง
สวางอยูในเกณฑกําหนดตาม Chromaticity Limits ซึ่งกําหนดไวในตารางที่ 2   การทดสอบใหปฏิบัติตาม 
ขอ 6.6 
 

ตารางที ่2  ขีดจํากัด ของรงคภาวะและตวัประกอบความสองสวางของแผนสะทอนแสง 
 

โคออรดิเนตของรงคภาวะ 
1 2 3 4 

ตัวประกอบความสองสวาง (Y) 
รอยละ สี 

x y x y x y x y ต่ําสุด สูงสุด 
ขาว 0.303 0.300 0.368 0.366 0.340 0.393 0.274 0.329 40 - 
เหลือง 0.498 0.412 0.557 0.442 0.479 0.520 0.438 0.472 24 45 
สม 0.558 0.352 0.636 0.364 0.570 0.429 0.506 0.404 12 30 
เขียว 0.026 0.399 0.166 0.364 0.286 0.446 0.207 0.771 3.0 12 
แดง 0.648 0.351 0.735 0.265 0.629 0.281 0.565 0.346 3.0 15 
น้ําเงิน 0.140 0035 0.244 0.210 0.190 0.255 0.065 0.216 1.0 10 
 

4.3 พฤติภาพ 
แผนสะทอนแสงจะตองมีพฤติภาพดังตอไปนี้ 
 4.3.1 ความทนทานตอการดัดโคง เมื่อทดสอบตามขอ 6.7 แลว แผนสะทอนแสงตองไมมีรอย

แตก หลุดลอก หรือแยกชัน้ใหเหน็ที่แผนดานนอก 
 4.3.2 ความทนทานตอการกระแทก เมื่อทดสอบตามขอ 6.8 แลว ทีผิ่วหนาของแผนสะทอน

แสง จะตองไมเกิดรอยราว หรือหลุดลอนเปนชิ้น 
 4.3.3 สัมประสิทธิ์การสะทอนแสง เมื่อทดสอบตามขอ 6.9 แลว คาสัมประสิทธิก์ารสะทอน

แสงของแตละสีจะตองไมนอยกวาตามที่กาํหนดไวในตารางที ่1 
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 4.4 ความทนลมฟาอากาศโดยวิธเีรงภาวะ (Accelerated Weathering) 
  เมื่อทดสอบตามขอ 6.10 แผนสะทอนแสงภายใตการถูกทําลายตามธรรมชาติ โดยวิธีเรง
ภาวะดวยเครื่องเรงภาวะลมฟาอากาศ ตามเวลาทีก่ําหนด 2200 ชั่วโมงแลว แผนสะทอนแสงจะตองมีสภาพ
ดังตอไปนี้ 
  4.4.1 ความคงทนของสี (Colour Fastness) จะตองเปนไปตามที่กําหนดไวในตารางที่ 2  
  4.4.2 จะตองไมปรากฏใหเหน็รอยแตก หลดุลอน บุม พองตัว งอมุม หรือยืดหดมากกวา 0.8 
มิลลิเมตร (1/32 นิ้ว) 
  4.4.3 คาสัมประสิทธิ์การสะทอนแสง จะตองมีคาสัมประสิทธิ์การสะทอนแสงคงเหลอืไมนอย
กวารอยละ 80 ของสัมประสิทธิ์การสะทอนแสงที่กําหนดไวในตารางที่ 1 
 4.5 การหดตวั 
  เมื่อทดสอบตามขอ 6.11 แลว แผนสะทอนแสงจะตองไมหดตัวมากกวา 0.8 มิลลิเมตร (1/32 
นิ้ว) ในเวลา 10 นาที และไมหดตัวมากกวา 3.2 มิลลิเมตร (1/8 นิ้ว) ในเวลา 24 ชัว่โมง 
  4.6 ความทนทานตอเชื้อรา 
  เมื่อทดสอบตามขอ 6.12 แลว แผนสะทอนแสงเมื่อถกูเพาะดวยเชือ้รา Aspergillus Niger 
เปนเวลา 14 วัน ที่อุณหภูม ิ 28 ถงึ 32 องศาเซลเซยีส ความชืน้สัมพทัธรอยละ 85 ถงึ 90 จะตองไมมีการ
เจริญเติบโตของเชื้อราเมื่อตรวจพินจิ และเมื่อทาํความสะอาดดวยเอทานอล (เอทานอลรอยละ 70 โดย
น้ําหนกัในน้ํา) แลว แผนสะทอนแสงจะตองมีคาสัมประสิทธิ์การสะทอนแสงเปนไปตามทีก่ําหนดไวในตารางที ่
1 และตองไมสามารถลอกออกจากแผนทดสอบไดในสภาพเรียบรอย 
 4.7 ความเงา 
  เมื่อทดสอบตามขอ 6.13 แลว แผนสะทอนแสงจะตองมคีวามเงาไมนอยกวารอยละ 40 ที่มุม 
85 องศา 
 4.8 การปรบัตําแหนง 
  ในกรณีที่เปนประเภทกาวแหง เมื่อทดสอบตามขอ 6.14 แลวแผนสะทอนแสงตองสามารถ
ลอกออกปดใหมไดโดยไมฉีกขาด  และกาวยังคงอยูสภาพเดิม  
 
5. การชกัตัวอยางและเกณฑตัดสิน 

แผนสะทอนแสงที่สงเขามาทดสอบ  จะตองอยูในสภาพเดิมทีม่ีแผนปดหลังเรียบรอย  ผิวดานหนา
ตองสะอาด ไมมีรอยเปอน และแผนตัวอยางตองไมหกัพับงอแตอยางใด 
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5.1 จํานวนตวัอยาง  ใหเกบ็ตัวอยางเพื่อการทดสอบ  ตามตารางที ่3  ของแตละประเภท  ชนิด  สี  

และขนาดหนากวางของมวนในทุกรุนของการสงของ 
5.2 ขนาดตัวอยาง ใหเก็บแตละตัวอยาง  ขนาดกวางเทาหนากวางของมวน  คูณกบัความยาวของ 

แผนสะทอนแสงใหไดพื้นที่ไมนอยกวา 1 ตารางเมตร 
 

  ตารางที่ 3  แผนการชักตวัอยาง 
 

ขนาดแผนสะทอนแสง   (ตารางเมตร) จํานวนตวัอยาง 
ไมเกิน         400 

401      ถงึ       800 
     801      ถึง       22000 
 ตั้งแต   22001    ข้ึนไป 

1 
2 
3 
5 

 
 

5.3 เกณฑการตัดสิน   ผลการทดสอบตองเปนไปตามขอ 3 และขอ 4 จึงจะถอืวาแผนสะทอนแสง
รุนนี้ใชได 

 
6. การทดสอบ 

6.1 ภาวะทดสอบ   
 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น ตวัอยางทดสอบตองอยูในภาวะมาตรฐานที่อุณหภมูิ 27 ± 2 

องศาเซลเซยีส ความชื้นสมัพัทธรอยละ 65 ± 5 เปนเวลา 24 ชั่วโมง กอนทดสอบ 
6.2 แผนทดสอบ 
 หากมิไดกําหนดไวเปนอยางอื่น ใหใชแผนอะลูมิเนียมที่มีผิวเรียบ มีความหนาไมนอยกวา 

0.5 มิลลิเมตร (0.02 นิ้ว) 1.0 มิลลิเมตร (0.04 นิ้ว) หรือ 1.6 มิลลิเมตร (0.06 นิ้ว) ที่สะอาดและปราศจาก
ไขมันเปนแผนทดสอบ 

6.3 สําหรบัแผนสะทอนแสงประเภทกาวแหง  ใหติดตัวอยางบนแผนทดสอบโดยใชแรงกดภายใต
อุณหภูมิอยางนอย 80 องศาเซลเซียส 
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6.4 การติดแนน 
 ตัดตัวอยางใหมีขนาด 25 × 150 มิลลิเมตร (1 × 6 นิ้ว) จํานวน 4 ชิน้ ลอกวัสดุปดหลังออก 

ติดตัวอยางบนแผนทดสอบหนา 1.0 มลิลิเมตร (0.04 นิ้ว) ใหปลายขางหนึ่งอยูบนแผนทดสอบยาว 100 
มิลลิเมตร (4 นิ้ว) แลววางในภาวะทดสอบ เมื่อครบ 24 ชั่วโมง ใหคว่ําแผนทดสอบลงแลวถวงปลายอีกขาง
หนึง่ของตัวอยางดวยมวล 790 กรัม (1 ¾ ปอนด) ในทศิทางทีท่ํามมุ 90 องศา กบัแผนทดสอบนาน 5 นาที 
แลวตรวจดูตัวอยางทั้ง 4 ชิน้ 

6.5 การลอกวัสดุปดหลัง 
 ตัดตัวอยางใหมีขนาด 50 × 150 มิลลิเมตร (2 × 6 นิ้ว) จํานวน 2 ชิน้ เมื่ออบแผนสะทอนแสง

ที่อุณหภูมิ 71 องศาเซลเซยีส โดยกดทับดวยแรงกด 17.2 กิโลปาสกาล เปนเวลา 4 ชั่วโมง ปลอยใหเยน็ที่
อุณหภูมิหอง  ลอกวัสดุปดหลังออก (ระหวางการลอก วสัดุปดหลังตองไมแตก ฉีกขาด หรือมกีาวติดมาดวย) 

6.6 สี  
  ทําการทดสอบตาม ASTM  E 1347 และ ASTM  E 1349 โดยทาํการวัด 8 คร้ัง แตละครั้งให

หมุนทาํมุม 45 องศา จากแนวแกนในจดุเดียวกนั หาคาเฉลี่ย (คาของ Y จะตองไมเปลี่ยนแปลงจากคาเฉลี่ย
เกิน 1 %) 

6.7 ความทนทานตอการดัดโคง 
 ตัดตัวอยางขนาด 70 × 280 มิลลิเมตร (2 ¾ × 11 นิ้ว) แลวลอกวัสดุปดหลังออก โรยแปงฝุน

บนดานกาว (เพื่อปองกันตัวอยางติดกับแกนทรงกระบอก) ทาํการทดสอบที่อุณหภมูิ 27 ± 2 องศาเซลเซยีส 
วางตวัอยางลงบนเครื่องมือโดยใหดานกาวสัมผัสแกนทรงกระบอก ดัดตัวอยางรอบแกนทรงกระบอกขนาด
เสนผานศูนยกลาง 3.2 มิลลิเมตร (1/8 นิว้) ในเวลา 1 วนิาที แลวตรวจพินิจ 
 6.8 ความทนทานตอการกระแทก 
  ติดตัวอยางลงบนแผนอะลมูเินียมขนาด 75 × 125 × 1.0 มิลลิเมตร (3 × 5 × 0.04 นิ้ว) 
จํานวน 3 แผน วางไวที่ภาวะทดสอบตามขอ 6.1 นําไปทดสอบความทนทานตอการกระแทก ตามวิธทีี่กําหนด
ไว  ASTM  D 2794   โดยใชแทงน้าํหนกั  0.91  กิโลกรัม  (2 ปอนด)  มรัีศมีที่ปลายมนเรียบ  15.8  มิลลิเมตร  
(5/8 นิ้ว)  ปลอยจากระดับสูงใหไดแรงกระแทก 1.13 นวิตันเมตร (10 นิว้-ปอนด)  แลวตรวจพนิิจ 
 6.9 สัมประสทิธิ์การสะทอนแสง 
  ทําการทดสอบตาม ASTM E 810 
 6.10 ความทนลมฟาอากาศโดยวิธเีรงภาวะ 
  ตัดตวัอยางขนาด 70 × 70 มิลลิเมตร (2.75 × 2.75 นิว้) ติดบนแผนทดสอบจํานวน 4 แผน 
แลวนําไปเขาเครื่องเรงภาวะตามทีก่ําหนดใน ASTM G 26 Type B Method A โดยใหแผนแบล็คพาเนล 
(Black Panel)   มีอุณหภูมิ  63 ± 3  องศาเซลเซียส   มวีงจรฉายแสง 102 นาท ี  ฉายแสงและพนน้ํา 18 นาท ี
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เปนเวลา 2200 ชั่วโมง เมื่อครบเวลาทีก่ําหนด นําแผนทดสอบที่แหง (ไมนําแผนทดสอบออกในขณะที่พนน้าํ
อยู) ออกจากเครื่อง ลางแผนทดสอบ โดยใชผานุมหรือฟองน้ําที่ชุบน้ําสะอาด หรือดวยสารละลายเจือจาง 
(ละลายผงซักฟอก 1% โดยน้ําหนักในน้าํ) เช็ด ลางอกีครั้งโดยการเทน้าํสะอาดใหไหลผาน ซับใหแหงดวยผา
นุมที่สะอาด หลังจากนัน้วางแผนทดสอบไวที่อุณหภูมิหอง อยางนอย 2 ชั่วโมง กอนจะทดสอบคณุสมบัติอ่ืนๆ  
 6.11 การหดตัว  
  ตัดตัวอยางใหมีขนาด 230 × 230 มิลลิเมตร (9 × 9 นิ้ว) วางแผนไวที่ภาวะทดสอบตามขอ 
6.1 ไมนอยกวา 1 ชั่วโมง แลวลอกวัสดุปดหลังออก นาํไปวางในแนวระนาบทีอุณหภูมิ 27 ± 2 องศาเซลเซยีส 
ความชืน้สัมพทัธรอยละ 65 ± 5  โดยหนัดานกาวขึน้บน แลววัดขนาดของตัวอยางเมื่อครบ 10 นาที และ 24 
ชั่วโมง นับจากเมื่อลอกวัสดุปดหลัง 
 6.12 ความทนทานตอเชือ้รา 
  ทําการทดสอบตาม ASTM  D 4956 
 6.13 ความเงา 
  ทําการทดสอบตาม ASTM  D 523  ที่มุม 85 องศา 
 6.14 การปรบัตําแหนง (สําหรับกาวแหง) 
  ตัดตัวอยางใหมีขนาด 50 × 150 มิลลิเมตร (2 × 6 นิว้)  จํานวน 3 ชิ้น  แลวพับปลายดาน
ยาวประมาณ 30 มิลลิเมตร ใชเปนที่จับ  นาํตัวอยางแผนทดสอบและตุมน้ําหนัก (ตุมน้ําหนกัมีฐานแบนกลม 
มีพื้นที่ฐานประมาณ 650 ตารางมลิลิเมตร  หนกั 400 กรัม)  ไปอบทีอุ่ณหภูมิ 38 องศาเซลเซยีส  เปนเวลา 1 
ชั่วโมง  หลงัจากนัน้แกะวสัดุปดหลังออก แลวติดตัวอยางลงบนแผนทดสอบ วางตุมน้าํหนักลงตรงกลาง
ตัวอยาง  ทิง้ไว 30 วนิาท ี ยกตุมน้าํหนักขึน้ในแนวดิ่ง  ลอกตัวอยางออกทนัท ี ตัวอยางตองไมฉีกขาดและกาว
ยังคงติดอยูในสภาพเดิมทุกชิ้น 
 6.15 รายละเอียดในการทดสอบ 
  ใหเปนไปตามที่กําหนดไวในตารางที่ 4 
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ตารางที ่4  รายละเอยีดในการทดสอบ 

 

ลําดับที ่ รายการ กําหนดไวใน 
จํานวนครั้งหรอื
ชิ้นทีท่ดสอบตอ 1 

ตัวอยาง 

รายงานผลการทดสอบ
อานคาละเอียดถึง 

1 การติดแนน ขอ 4.1.3 และ ขอ 
6.4  

4 - 

2 การลอกวัสดุปดหลัง ขอ 4.1.4 และขอ 6.5 1 - 
3 สี ขอ 4.2 และขอ 6.6 

ASTM E1347, 
ASTM E 1349 

8 
(รายงานคาเฉลี่ย) 

0.001 

4 ความทนทานตอการดัดโคง ขอ 4.3.1 และขอ 6.7 1 - 
5 ความทนทานตอการกระแทก ขอ 4.3.2 และขอ 

6.8, ASTM D 2794 
3 - 

6 สัมประสิทธิก์ารสะทอนแสง ขอ 4.3.3 และขอ 
6.9, ASTM E 810 

3 
(รายงานคาเฉลี่ย) 

0.1 
แคนเดลาตอลักซตอตารางเมตร 

7 ความทนลมฟาอากาศ    โดยวิธี
เรงภาวะ 

ขอ 4.4 และขอ 6.10 
ASTM G 26 

1 - 

8 ความหดตัว ขอ 4.5 และขอ 6.11 1 0.1 มิลลิเมตร 
9 ความทนทานตอเชื้อรา ขอ 4.6 และขอ 6.12 

ASTM D 4956 
3 - 

10 ความเงา ขอ 4.7 และขอ 6.13 
ASTM D 523 

1 - 

11 การปรับตําแหนง ขอ 4.8 และขอ 6.14 2 - 
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7. หนังสืออางอิง 

7.1  The American Society of Testing and Materials 
 7.1.1 ASTM  D 523: “Standard Test Method for Specular Gloss”, Annual Book of 

ASTM  Standard: Section  6, Vol. 06.01, 1989 (Reapproved 1999) 
 7.1.2 ASTM  D 2794: “Standard Test Method Resistance of Organic Coating to the  

Effects  of  Rapid  Deformation  (Impact)” 
 7.1.3 ASTM D 4956: “Standard Specification for Retroreflective Sheeting for Traffic  

Control”, Section  4, Vol. 04.03, 2001 
 7.1.4 ASTM E 810: “Standard Test Method for Coefficient of Retroreflection of 

Retroreflective  Sheeting”,  Section  6, Vol. 06.01, 1994 (Reapproved 2000) 
 7.1.5 ASTM E 1347: “Standard Test Method for Color and Color-Difference 

Measurement by Tristimulus (Filter) Colorimetry”, Section 6, Vol. 06.01, 1997 
 7.1.6 ASTM E 1349:  “Standard  Test  Method  for  Reflectance  Factor  and  Color 

by  Spectrophotometry  Using  Bidirectional  Geometry”, Section  6, Vol. 06.01, 1990 (Reapproved 
1998) 

 71.7  ASTM G 26: “Standard  Practice  for  Operating  Light - Exposure Apparatus 
(Xenon-Arc Type) With and Without Water for Exposure of Nonmetallic Materials”, Section  14, Vol. 
14.02, 1996 

7.2  สํานักงานมาตรฐานผลิตภัณฑอุตสาหกรรม  
 7.2.1  มอก. 606-2529 “แผนสะทอนแสง (Standard  for  Reflective  Sheeting)” 
 7.2.2  มอก. 635-2529 “สีและเครื่องหมายเพื่อความปลอดภัย เลม 1 ถึง เลม 2, เลม 1 สี

และรูปแบบ เลม 2 สมบัตทิางสีและแสงของวัสดุ (Standard   for  Safety  Colour  and  Safety  Signs, 
Part  1: Colour  and  Design,  Part  2:  Colourimeter  and  Photometric  Properties  of  Materials)” 

 7.2.3  มอก. 285 เลม 45-2531: “นิยามศพัทที่เกีย่วของกับสี  วารนิช และวัสดุที่เกีย่วของ”  
 
    * * * * * 


